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تجارت صنعت
انرژی

 ش�اید یکی از پرتکرارترین آمارهایی که بارها مورد تاکید و اش�اره قرار گرفته این باشد که ایران با برخورداری از ۳۲.۳ 
تریلی�ون مترمکع�ب ذخایر گاز طبیعی، دومی�ن دارنده بزرگ این منبع انرژی در جهان اس�ت؛ ظرفیت�ی که در دهه‌های 
گذشته، گاز را به ستون اصلی تأمین انرژی کشور تبدیل کرده است. با این حال، گستردگی منابع زیرزمینی نتوانسته مانع 
ش�کل‌گیری شکافی فزاینده میان تولید و مصرف شود؛ ش�کافی که آثار آن امروز از محدودیت سوخت‌رسانی در روزهای 

سرد سال فراتر رفته و به یکی از عوامل اثرگذار بر فعالیت صنایع و تولید برق تبدیل شده است. 

گاز ایران
 از وفور ذخایر تا تنگنای مصرف 

براس��اس داده‌های موجود، حدود ۷۰ درصد سبد مصرف انرژی کشور به‌طور مستقیم به 
گاز وابس��ته است. چنین وابستگی گس��ترده‌ای باعث می‌شود هر اختلال در توازن عرضه و 
تقاض��ا، تنها به یک بخش محدود نماند و آثار خود را در زنجیره‌ای از فعالیت‌های اقتصادی؛ 
از تأمی��ن گرمایش خانوارها گرفته تا تولید فولاد، س��یمان، محصولات پتروش��یمی و برق 

نشان دهد.
زمستان؛ فصل انتقال هزینه ناترازی به اقتصاد��

 بررسی روند ناترازی گاز نیز از تشدید تدریجی این مسئله حکایت دارد. میانگین کسری 
روزانه گاز که در س��ال ۱۳۹۹ حدود ۱۵۵ میلیون مترمکعب برآورد می‌شد، در سال ۱۴۰۱ 
به ۱۷۴ میلیون مترمکعب رسید و براساس برخی آمارهای ارائه‌شده، در سال ۱۴۰۴ پیش از 
تحولات اخیر به حدود ۲۰۰ میلیون مترمکعب در روز افزایش یافت. در روزهای اوج مصرف 

زمستانی نیز این فاصله می‌تواند از ۳۰۰ میلیون مترمکعب در روز فراتر برود.
این ارقام نشان می‌دهد ناترازی گاز دیگر صرفا مسئله‌ای فصلی نیست؛ بلکه به محدودیتی 
س��اختاری تبدیل ش��ده که مدیریت آن به تصمیم‌هایی فراتر از افزایش تولید و توصیه‌های 

مقطعی برای کاهش مصرف نیاز دارد.
بخش خانگی در این معادله جایگاه ویژه‌ای دارد. بر اساس آمار سال ۱۴۰۳، سهم متوسط 
خانوارها از مصرف گاز طبیعی کش��ور حدود ۲۸ درصد بود؛ س��همی که در اوج فصل سرد به 
حدود ۴۶ درصد افزایش پیدا می‌کند. رشد تقاضای گرمایشی در این دوره، شبکه را با فشار 
بیشتری مواجه می‌کند و اولویت تأمین گاز مصرف‌کنندگان خانگی، امکان تحویل سوخت 

به برخی بخش‌های صنعتی و نیروگاهی را کاهش می‌دهد. 
محدودیت گاز صنایع در زمس��تان ۱۴۰۳ به‌طور متوسط به ۵۵ درصد رسید و هم‌زمان با 
محدودیت برق، مجموع عدم‌النفع بخش تولید را به بیش از ۳۰۳ هزار میلیارد تومان رساند.

پیامد این وضعیت در عملکرد صنایع قابل مشاهده است. طبق داده‌های ارائه‌شده از سوی 
وزارت صنعت، معدن و تجارت، صنایع کشور در زمستان ۱۴۰۳ به‌طور متوسط با محدودیت 
۵۵ درصدی در دریافت گاز مواجه بودند. برآورد خسارت ناشی از این محدودیت‌ها نیز حدود 

۱۳۰ هزار میلیارد تومان اعلام شده است.
اف��زون بر میزان محدودیت، طولانی‌تر ش��دن دوره آن نیز اهمی��ت دارد. تعداد روزهای 
محدودیت گاز صنایع از ۷۵ روز در س��ال ۱۴۰۲ به ۱۱۱ روز در س��ال ۱۴۰۳ افزایش یافته 
اس��ت. استمرار این ش��رایط، برنامه‌ریزی تولید را دش��وارتر می‌کند و بر توان بنگاه‌ها برای 
مدیری��ت هزینه‌ها، تحویل به‌موقع محصولات و تصمیم‌گیری درباره س��رمایه‌گذاری‌های 
جدی��د اثر می‌گذارد. محدودی��ت گاز صنایع در کنار ناترازی برق، تصویری گس��ترده‌تر از 
هزینه‌های کمبود انرژی ارائه می‌کند. برآوردهای وزارت صمت، مجموع عدم‌النفع ناشی از 

محدودیت گاز و برق در س��ال ۱۴۰۳ را ۳۰۳.۵ هزار میلیارد تومان نشان می‌دهد؛ رقمی که 
بیانگر ابعاد اقتصادی اختلال در تأمین انرژی بخش تولید است.

در چنین ش��رایطی، مس��ئله فقط تأمین س��وخت در روزهای سرد نیس��ت؛ بلکه میزان 
تولیدی اس��ت که می‌توان با دسترس��ی پایدار به انرژی حفظ کرد و خس��ارتی اس��ت که با 

مدیریت بهتر منابع قابل پیشگیری خواهد بود.
افزایش ظرفیت تولید گاز، توس��عه میدان‌ها و نگهداش��ت تأسیسات موجود، همچنان از 
محورهای مهم سیاس��ت انرژی کشور به ش��مار می‌روند؛ اما این مسیرها به سرمایه‌گذاری 
قابل‌توجه و زمان نیاز دارند. در مقابل، مدیریت تقاضا این امکان را فراهم می‌کند که بخشی 
از گاز موجود، بدون اتکا به افزایش متناسب تولید، از طریق کاهش اتلاف و ارتقای بهره‌وری 
در دسترس قرار گیرد. اهمیت این رویکرد زمانی روشن‌تر می‌شود که هزینه تأمین انرژی از 
دو مس��یر مختلف مقایسه شود. بر اساس برآوردهای مطرح‌شده در اسناد مرتبط با تراز گاز 
کش��ور، هزینه آزادسازی هر واحد گاز از طریق بهینه‌سازی مصرف خانگی حدود ۷۵ درصد 
کمتر از هزینه افزایش تولید اس��ت. همچنین، در الگوی پیشنهادی اجرای طرح کارور گاز، 
س��رمایه‌گذاری حدود ۲۰ میلیارد دلاری بخش خصوصی طی پنج س��ال پیش‌بینی ش��ده 
اس��ت؛ در حالی که برآورد س��رمایه‌گذاری موردنیاز برای پروژه‌های افزایش تولید، بیش از 
۷۰ میلیارد دلار اعلام ش��ده است. در چارچوب طرح کارور گاز، سرمایه‌گذاری ۲۰ میلیارد 
دلاری بخش خصوصی طی پنج سال و آزادسازی روزانه ۱۹۷ میلیون مترمکعب گاز در دوره 

سرد سال پیش‌بینی شده است؛ ظرفیتی که تحقق آن به اجرای مؤثر طرح بستگی دارد.
البته این ارقام، برآوردهای مربوط به دو مس��یر متفاوت تأمین انرژی هستند و تحقق آنها 
به شرایط اجرایی، تأمین منابع مالی و عملکرد واقعی طرح‌های بهینه‌سازی بستگی دارد. با 
این حال، مقایسه یادشده نشان می‌دهد که مدیریت مصرف می‌تواند در کنار توسعه عرضه، 

جایگاهی اقتصادی در سیاست‌گذاری انرژی داشته باشد. 
در همی��ن چارچوب، طرح کارور گاز به عنوان یک طرح با قابلیت عملیاتی و با هدف ورود 
س��رمایه‌گذاران و شرکت‌های فعال در حوزه بهینه‌س��ازی به فرایند کاهش مصرف تعریف 
شده است. مبنای این رویکرد آن است که به‌جای تأمین تمام نیازهای آینده از طریق افزایش 
تولید، بخشی از منابع از محل کاهش مصرف غیرضروری و ارتقای بازده تجهیزات آزاد شود.

برآوردهای این طرح از امکان آزادس��ازی روزانه ۱۹۷ میلیون مترمکعب گاز در دوره‌های 
س��رد س��ال حکایت دارد؛ رقمی که در صورت تحقق کامل، از نظر حجمی با بخش بزرگی از 
ناترازی روزانه گزارش‌شده در سال‌های اخیر برابری می‌کند. با این حال، تبدیل این ظرفیت 
برآوردی به صرفه‌جویی واقعی، به میزان س��رمایه‌گذاری، گس��تره اجرای طرح و اثربخشی 

تجهیزات نصب‌شده وابسته است.

مسئله فقط رفتار مصرف‌کننده نیست��
در بحث ناترازی گاز، توصیه به کاهش مصرف خانگی معمولا یکی از نخستین راهکارهایی 
اس��ت که مطرح می‌شود. کاهش دمای محیط، استفاده درست از وسایل گرمایشی و پرهیز 
از مص��رف غیرض��روری می‌تواند در کوتاه‌مدت به کنترل تقاض��ا کمک کند؛ اما تکیه صرف 

بر تغییر رفتار خانوارها، همه ظرفیت‌های موجود برای کاهش مصرف را پوشش نمی‌دهد.
بخش��ی از مصرف گاز به کیفیت س��اختمان‌ها، عایق‌بندی و بازده تجهیزات گرمایش��ی 
مربوط اس��ت. در این م��وارد، حتی خانواری که الگوی مصرف متعارفی دارد، ممکن اس��ت 
به دلیل اس��تفاده از تجهیزات کم‌بازده، برای تأمین گرمایش فضای مش��ابه به گاز بیشتری 
نیاز داش��ته باشد. داده‌های ارائه‌ش��ده درباره مصرف گاز خانوارها نیز این مسئله را برجسته 
می‌کند. بر اساس بررسی‌های انجام‌شده، مصرف گاز به ازای هر مترمربع زیربنای مسکونی 
در دهک نخست درآمدی حدود ۲۳ مترمکعب و در دهک دهم حدود ۱۷ مترمکعب گزارش 
شده است. این تفاوت نشان می‌دهد که میزان مصرف را نمی‌توان صرفا با سطح درآمد خانوار 

توضیح داد و کیفیت تجهیزات و وضعیت ساختمان نیز در آن نقش دارد.
ناترازی گاز را نمی‌توان صرفا به رفتار مصرف‌کنندگان نس��بت داد؛ کیفیت ساختمان‌ها و 
راندمان تجهیزات گرمایش��ی نیز در میزان مصرف مؤثرند و جایگزینی بخاری‌های کم‌بازده 

می‌تواند بخشی از تقاضای زمستانی را کاهش دهد.
همچنین، بررس��ی‌های مورد اس��تناد نش��ان می‌دهد میانگین مصرف گاز در دهک‌های 
مختلف رفاهی تفاوت چش��مگیری ندارد. هرچند در گروه کوچکی از مش��ترکان با مصرف 
بسیار بالا، استفاده از امکاناتی مانند ویلا و استخر می‌تواند سهم مصرف را افزایش دهد، این 

گروه به‌تنهایی توضیح‌دهنده ابعاد ناترازی کشور نیست.
براس��اس داده‌های ارائه‌شده، یک‌دهم درصد از مش��ترکان در گروه بالای مصرف، حدود 
نیم درصد از کل گاز مصرفی را به خود اختصاص می‌دهند. بنابراین، سیاست کاهش مصرف 
اگ��ر تنها بر محدود کردن مصارف لوکس متمرکز ش��ود، بخش عمده ظرفیت صرفه‌جویی 
را نادیده خواهد گرفت. از این منظر، بهینه‌س��ازی مصرف خانگی باید علاوه بر اصلاح رفتار 
مصرف‌کنندگان، بر ارتقای فناوری و کاهش اتلاف انرژی نیز متمرکز باش��د؛ رویکردی که 
می‌توان��د بدون تحمیل یکس��ان هزینه‌ها به خانوارهای مختل��ف، زمینه کاهش مصرف را 

فراهم کند.
بخاری‌های فرسوده در کانون صرفه‌جویی گاز��

یکی از محورهای مهم بهینه‌س��ازی، جایگزینی تجهیزات گرمایش��ی فرس��وده است. بر 
اس��اس برآورد شرکت بهینه‌سازی مصرف س��وخت، حدود ۲۰ میلیون بخاری کم‌بازده در 
کش��ور وجود دارد که متوس��ط مصرف روزانه هر یک از آنها حدود ۱۲ مترمکعب گاز اعلام 

ش��ده اس��ت. طبق همین برآورد، جایگزینی این تجهیزات با بخاری‌های دارای رتبه انرژی 
A می‌توان��د مصرف گاز آنها را به حدود نصف کاهش دهد. چنین اقدامی، در صورت اجرای 
گسترده و رعایت استانداردهای فنی، ظرفیت قابل‌توجهی برای کاهش تقاضای گاز در فصل 

سرد ایجاد می‌کند.
مزیت این راهکار در آن اس��ت که صرفه‌جویی به تصمیم روزانه مصرف‌کننده وابس��تگی 
کمت��ری خواه��د داش��ت. در حالی که اث��ر پویش‌های مصرف ب��ه رفتار خانوار و ش��رایط 
محیطی وابس��ته اس��ت، تجهیزات پربازده می‌توانند در طول دوره استفاده، مصرف انرژی 
را به ش��کل مس��تمر کاهش دهند. البته جایگزینی تجهیزات به‌تنهایی کافی نیست. تأمین 
مالی، دسترس��ی خانوارها به وسایل اس��تاندارد، اجرای مناسب طرح‌ها و نظارت بر عملکرد 
تجهیزات، از عواملی هستند که تعیین می‌کنند چه میزان از ظرفیت نظری صرفه‌جویی به 

نتیجه واقعی تبدیل خواهد شد.
از س��وی دیگر، بهینه‌س��ازی مصرف می‌تواند فعالیت اقتص��ادی جدیدی نیز ایجاد کند. 
تولی��د و نصب تجهیزات گرمایش��ی، بهبود عایق‌بندی س��اختمان‌ها، توس��عه کنتورهای 
هوش��مند و خدمات نگهداری، از جمله بخش‌هایی هس��تند که اجرای برنامه‌های گسترده 

ارتقای بهره‌وری می‌تواند تقاضا برای آنها را افزایش دهد.
صرفه‌جویی گاز به کمک صنایع می‌آید��

ارزش اقتصادی کاهش مصرف گاز زمانی روش��ن‌تر می‌ش��ود ک��ه پیامدهای محدودیت 
انرژی در بخش‌های مختلف بررس��ی ش��ود. در شرایط کمبود گاز، صنایع با کاهش ظرفیت 
تولید مواجه می‌ش��وند و نیروگاه‌ها نیز ممکن اس��ت ناچار به استفاده بیشتر از سوخت‌های 
مایع ش��وند. در نتیجه، فشار ناشی از ناترازی می‌تواند هم‌زمان بر هزینه تولید برق، عملکرد 
صنایع و کیفیت محیط‌زیس��ت اثر بگذارد.  در مقابل، آزاد ش��دن بخش��ی از گاز مصرفی از 
طریق بهینه‌س��ازی، ام��کان تخصیص دوباره این منبع به بخش‌های��ی را فراهم می‌کند که 
محدودیت سوخت در آنها به کاهش تولید یا افزایش هزینه منجر شده است. البته میزان این 
اثر به چگونگی تخصیص گاز صرفه‌جویی‌ش��ده و هماهنگی میان بخش‌های مختلف انرژی 
بستگی دارد. گاز آزادشده از مسیر بهینه‌سازی می‌تواند به تأمین سوخت صنایع و نیروگاه‌ها 
کمک کند؛ رویکردی که در کنار توس��عه میدان‌های گازی، امکان کاهش محدودیت تولید 

و مدیریت بهتر منابع انرژی را فراهم می‌کند.
در ای��ن می��ان، باید میان افزایش ظرفیت تولید و کاهش تقاضا تمایز قائل ش��د. توس��عه 
میدان‌های گازی و نگهداش��ت تأسیس��ات، ظرفیت عرضه را تقوی��ت می‌کند؛ در حالی که 
بهینه‌س��ازی، بخشی از نیاز را با مصرف کمتر پوشش می‌دهد. این دو مسیر لزوماً جایگزین 

یکدیگر نیستند و می‌توانند در یک برنامه جامع تأمین انرژی، نقش مکمل داشته باشند. 

مدیریت ناترازی انرژی در کشور نیازمند بازنگری بنیادین در مفاهیم 
سیاست‌گذاری اس��ت؛ جایی که باید مرز مش��خصی میان »عدالت« و 
»مس��اوات« قائل شد. اعمال مس��اوات در قطعی برق و گاز- به معنای 
اعمال محدودیت‌های یکس��ان ب��رای تمامی صنایع ف��ارغ از ماهیت و 
حساس��یت آن‌ها- رویکردی اس��ت که ش��اید در ظاهر منصفانه به نظر 
برسد، اما در عمل به بی‌عدالتی محض و تخریب پایه‌های تولید و ضربه 
به اقتصاد کشور و معیش��ت مردم می‌انجامد. عدالت در سیاست‌گذاری 
صنعتی به معنای قرار دادن هر چیز در جایگاه واقعی خود، لحاظ کردن 
تفاوت‌های س��اختاری، میزان آس��یب‌پذیری فرآیندها و سنجش دقیق 
ارزش اف��زوده و ارزش‌آفرینی اس��ت. در حالی که صنعت فولاد کش��ور 
در س��ال‌های اخیر با چالش‌های جدی در زمینه تامین پایدار انرژی در 
فصول اوج مصرف روبرو بوده است، اتخاذ سیاست‌های یکسان و مبتنی 
بر مس��اوات کورکورانه، می‌تواند تبعات جبران‌ناپذیری برای بخش‌های 
حس��اس و اس��تراتژیک این صنعت و کلیت اقتصاد کشور در پی داشته 
باشد. بر همین اساس، رویکرد عدالت‌محور ایجاب می‌کند که واحدهای 
تولیدکنن��ده فولادهای آلیاژی و خاص، از هرگونه محدودیت برق و گاز 

در فصل سرد سال جاری به طور کامل معاف شوند.
تفاوت ماهوی فرآیند تولید، آش��کارترین مرز میان عدالت و مساوات 
در برخ��ورد با این صنعت اس��ت. تولید فولادهای آلی��اژی در قیاس با 
فولادهای کربنیِ ساختمانی و متداول، از یک فرآیند پیچیده و پیوسته 
متالورژیکی برخوردار اس��ت. اعمال مس��اوی محدودیت‌های انرژی این 
واقعی��ت فنی را نادیده می‌گی��رد که کوچک‌ترین وقف��ه یا اختلال در 
تامین انرژی واحدهای تولیدکننده فولاد آلیاژی، منجر به بروز خسارات 
س��نگین و در برخی موارد غیرقابل جبران به تجهیزات و جریان تولید 
می‌گردد. در فرآیند تولید فولاد آلیاژی، حفظ دماهای کاملًا کنترل‌شده 
در کوره‌های ذوب، زمان‌بندی بسیار دقیق در تجهیزات متالورژی ثانویه 
و انجام عملیات حرارتی مستمر، امری اجتناب‌ناپذیر است. در حالی که 
عملیات ذوب در تولید فولاده��ای کربنی عموماً در بازه زمانی کوتاهی 
)یک الی دو س��اعت( محقق می‌ش��ود، تولید فولادهای آلیاژی مستلزم 
صرف زمان بس��یار طولانی‌تر، کنترل دقی��ق متغیرهای ترمودینامیکی 
و اف��زودن عناص��ر آلیاژی با درجه حساس��یت ب��الا و عملیات حرارتی 
اس��ت. قطع جریان برق و گاز، نه‌تنها ش��وکی ویرانگر بر خطوط تولید 
فولادهای آلیاژی وارد ساخته و موجب تخریب شدید تجهیزات دیرگداز 
و دیواره‌های نس��وز کوره‌ها می‌ش��ود، بلکه افت فش��ار گاز یا قطع برق 
می‌تواند به انجماد مذاب در پاتیل‌ها بینجامد. تخلیه و راه‌اندازی مجدد 
این تجهیزات، علاوه بر توقف طولانی‌مدت تولید، خسارات مالی هنگفتی 
را به این کارخانجات تحمیل می‌نماید؛ لذا ذات پیوس��ته و پیچیده این 

صنعت، مستلزم مصونیت کامل از محدودیت‌های شبکه انرژی است.

از منظ��ر اقتصاد کلان و نیازهای صنعتی کش��ور نی��ز، اجرای عدالت 
توزیعی نیازمند نگاهی اس��تراتژیک و متف��اوت به صنعت فولاد آلیاژی 
اس��ت. ایران در شرایط کنونی با مازاد تولید در بخش فولادهای کربنی 
و س��اختمانی مواجه اس��ت؛ بنابراین اعمال محدودیت‌های انرژی برای 
کارخانج��ات تولیدکننده این ن��وع فولادها، اگرچه اقدامی نادرس��ت و 
مخرب اس��ت، اما کش��ور را با بحران کمبود مواجه نخواهد ساخت. اما 
در حوزه فولادهای آلیاژی، ش��رایط کاملًا متفاوت اس��ت و کش��ور در 
ای��ن بخش با کمبود و وابس��تگی به واردات دس��ت‌وپنجه نرم می‌کند. 
صنایع گلوگاهی و حس��اس کشور از جمله خودروسازی، ماشین‌سازی، 
نفت، گاز و پتروشیمی، نیروگاه‌سازی، لوازم خانگی و کشتی‌سازی و ...، 
وابستگی مطلق به فولادهای آلیاژی دارند. این محصولات واجد ماهیتی 
اس��تراتژیک و غیرقابل جایگزین هستند و چنانچه ارتقای سهم ساخت 
داخل در س��ایر صنایع حس��اس مدنظر باش��د، نیاز به تولید فولادهای 
آلیاژی در کش��ور در س��ال‌های آتی به مراتب افزایش خواهد یافت. لذا 
اعم��ال کوچک‌ترین محدودیت انرژی برای ای��ن کارخانجات، ضربه‌ای 

مهلک و غیرقابل جبران به اقتصاد ملی وارد خواهد ساخت.
در شرایط ناترازی انرژی، اعِمال محدودیت برای صنعت فولاد آلیاژی- 
که کل تولید آن س��هم بسیار ناچیزی از مصرف انرژی کشور را به خود 
اختص��اص داده اما در مقاب��ل، ارزش افزوده فوق‌الع��اده بالایی را خلق 

می‌نماید- یک خطای راهبردی به شمار می‌رود.
تحقق عدالت صنعتی ایجاب می‌کند که فصل نوینی در اقتصاد کشور 
تحت عنوان »فولاد آلیاژی« گش��وده ش��ود و از یکس��ان‌انگاریِ مخرب 
می��ان فولادهای آلیاژی و کربنی اکیداً اجتناب گردد. تداوم و اس��تمرار 
تولی��د در این بخش حیاتی، صرفاً حمایت از یک صنف خاص نیس��ت، 
بلکه تضمین‌کننده پویایی، اس��تقلال و اس��تمرار فعالیت تمامی صنایع 

کلیدی کشور است.
دکتر مهدی محمدی، رئیس انجمن تولیدکنندگان فولاد آلیاژی

دکتر مهدی محمدی، رئیس انجمن تولیدکنندگان فولاد آلیاژی

عبور از مساوات به سوی عدالت در مدیریت ناترازی انرژی
 ضرورت معافیت صنعت فولاد آلیاژی از محدودیت‌های انرژی

معاون معدنی ش��رکت س��نگ‌آهن مرکزی 
ای��ران از آغاز رس��می عملی��ات آتش‌باری در 
آنومال��ی 1B1 خبر داد و گف��ت: تاکنون ۱۸ 
میلی��ون تن ذخیره در این مح��دوده به اثبات 
رس��یده  که بر اس��اس طراح��ی فعلی،امکان 

استخراج ۶ میلیون تن آن فراهم شده است.
به گزارش روابط عمومی ش��رکت سنگ‌آهن 
مرکزی ایران، محمدحس��ین مرادیان با اعلام 
ای��ن خبر اظهار کرد: آنومال��ی 1B1 از ذخایر 
تازه‌شناسایی‌ش��ده ش��رکت اس��ت که در پی 
توس��عه فعالیت‌های اکتشافی شناسایی شده و 
می‌توان��د نقش مهم��ی در افزایش ذخایر قابل 
برداش��ت و ت��داوم تولی��د در مجموعه معدنی 

چغارت ایفا کند.
وی افزود: بر اساس آخرین طراحی انجام‌شده، 
امکان اس��تخراج ۶ میلیون تن س��نگ‌آهن از 
این مح��دوده وج��ود دارد و برنامه‌ریزی برای 
استخراج سالانه حدود یک میلیون تن در بازه 

زمانی پنج تا شش ساله صورت گرفته است.
مرادیان با اشاره به ادامه فعالیت‌های اکتشافی 
در این محدوده تصریح کرد: اکتشافات تکمیلی 
آنومالی 1B1 همچنان در دستور کار قرار دارد 
و پس از تکمیل مطالعات و شناس��ایی دقیق‌تر 
ذخی��ره، طراحی معدن بازنگری خواهد ش��د. 
ب��ر این اس��اس، احتمال افزای��ش ذخیره قابل 
اس��تخراج و در نتیجه افزایش طول عمر معدن 

وجود دارد.
معاون معدنی ش��رکت س��نگ‌آهن مرکزی 
ایران با تأکید بر اهمیت توس��عه ذخایر جدید 
در پش��تیبانی از فعالیت‌ه��ای معدنی چغارت 
گف��ت: این موض��وع از دو منظ��ر حائز اهمیت 
است؛ نخس��ت، افزایش طول عمر معدن‌کاری 
در چغارت و دوم، تأمین پایدار خوراک خطوط 
ف��رآوری و فراهم‌ک��ردن زمین��ه ت��داوم تولید 

محصولات معدنی.
وی ادامه داد: در کنار محدوده‌هایی همچون 
آنومالی ش��مالی، میشدوان، D19 و چاه‌گز که 
ب��رای تأمین خوراک خطوط ف��رآوری چغارت 
مورد توجه ق��رار گرفته‌اند، ذخای��ر نزدیک به 
 1B1 ، 1B2 کارخانه، از جمل��ه آنومالی‌های

و 1B3، ب��ه دلیل فاصله کم تا خطوط فرآوری 
از مزیت اقتصادی برخوردارند و توس��عه آن‌ها 
می‌تواند به بهبود شرایط تولید و اقتصاد معدن 

کمک کند.
مرادیان خاطرنشان کرد: افزایش منابع قابل 
دس��ترس، امکان برنامه‌ریزی بلندمدت‌تر برای 
مع��دن‌کاری و تأمین پایدار خ��وراک خطوط 
فرآوری را فراهم می‌کند؛ موضوعی که با توجه 
به واگذاری فعالیت‌های مرتبط به سرمایه‌گذار، 

از اهمیت اقتصادی ویژه‌ای برخوردار است.
وی در پای��ان، آغ��از عملی��ات آتش‌باری در 
آنومالی 1B1 را گامی در مس��یر توسعه ذخایر 
معدنی و تقویت ظرفیت‌های تولیدی ش��رکت 

دانست.

آغاز رسمی آتش‌باری در آنومالی 1B1 با ۱۸ میلیون تن ذخیره سنگ‌آهن


